临沂市工业学校 “数控激光”教学及比赛设备采购清单

	序号
	设备名称
	数量

	1
	激光雕刻切割类

加工维修实训系统教学课件
	1套

	2
	多功能大幅面彩喷

加工系统教学课件
	1套

	3
	激光雕刻切割类

加工维修实训系统仿真软件
	1节点

	4
	UV平板打印

加工实训系统仿真软件
	1节点

	5
	远程光纤激光切割加工维修综合实训系统（含配套教学资源包）
	1套

	6
	远程多功能UV加工系统（含配套教学资源包）
	1套

	7
	加工用耗材
	1套

	8
	成量量块
	2套

	9
	工具车
	3台


临沂市工业学校 “数控激光”教学及比赛设备参数
	序号
	设备名称
	技术要求
	数量
单位

	1
	激光雕刻切割类

加工维修实训系统教学课件
	一、功能要求：

1、人机交互：页面与页面之间能够形成互联互通，无论是教学还是学习在不同内容间可以自由切换。

2、考证题库：本系统应包含激光雕刻切割机模拟题库，题库内容为专业考级模拟试题，学生可以通过试题模拟进行自测自评，及时掌握所学程度。

3、3D动画：能够真实模拟激光雕刻切割机的组成，效果应逼真，位置精准，能够综合阐述设备的运作。

4、实拍视频：含大量的操作视频、加工视频，能全面的展现激光雕刻切割机从开机、编辑、调节、加工到精美作品的成型过程。

5、文字信息：能对激光雕刻切割机的常见故障维修以及注意事项分门别类的进行解说描述，形成不同问题对应不同解决方案。

6、软件教学：针对加工产品所用到的编辑软件进行高清晰视频讲解，并分别列举文字案例、图片案例、图像案例进行全方位的讲解

7、矢量图形：系统内应配备原理图的矢量图形，对激光雕刻切割机部分部件的工作原理以及组成做综合描述。

8、音效：除系统的背景音乐配备操作特效音，能有效引导学者对所操作的事项进行提醒。

9、辅助动画：系统应配备动画以及特效，能有效活跃学习者的兴趣以及吸引学习者的思维。

二、主体导航内容要求：

1、开关机顺序要求：能够采用实拍视频或3D模型演示激光雕刻切割机开关机流程，让初学者直观了解并掌握开关机的顺序。

2、操作平台要求：

A、软件操作：本系统能够对操作平台的软件编辑进行视频教学，并通过软件分别对文字、图形等详细操作演示进行全面讲解，做到视觉听觉同步，能够起到对教师易于教学，对学生直观感受强烈，记忆深刻的效果。

B、平台组装：本模块应能够利用3D模型动画对操作台的部分结构件进行分解组装，零件清晰，组装逻辑性强，使学者一目了然；通过直观形象生动的视频，学者能很容易的看到每个零部件的位置，对学生快速掌握动手组装工作台应有明显的提升作用。                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             3、加工平台要求：

A、谐振腔系统：通过二维矢量图、详细的文字介绍等全面的解析谐振腔系统的构成、调节、工作原理以及注意事项。

B、圆柱体加工：通过一段高清的加工视频，学生在学习的过程中就能了解圆柱体加工动作以及效果，对后期实训时操作圆柱体加工提前有了经验，能判断旋转台的动作是否正确等。

4、冷却系统要求：

A、通过矢量图描述冷却系统的工作原理以及构成； B、用文字介绍调节以及设定温度的方法；

C、注意事项通过分类别方法，清晰且易记。

5、检修方法要求：

A、能够实现对操作系统的检修； B、能够实现对加工平台的检修；  C、能够实现对冷却系统的检修

6、参与互动要求：以题库的形式调动学生的积极性，学生通过习题模拟能随时了解自己掌握程度，能进行综合的评分。

7、加工视频要求:能实现不同角度的了解加工时的状态以及效果。

8、成品展示要求：应采用图片列表的模式，充分展示激光雕刻切割机加工后的精美作品。

9、操作手册要求：本课件应附带产品使用手册，能全面丰富的了解设备的正常运行，故障排除的方法等，为进行实机操作时积累经验，同时也能避免操作时的误操作而导致损坏设备。

10、演示：能够现场演示上述各项功能。  
	1套

	2
	多功能大幅面彩喷

加工系统教学课件
	一、功能要求：

1、人机交互：页面与页面之间能够形成互联互通，无论是教学还是学习在不同内容间可以自由切换。

2、考证题库：本系统应包含全系列大幅面彩喷系统模拟考试题库，学生可以通过试题模拟进行自测自评，及时掌握所学程度。

3、3D动画：能够在三维软件环境里对全系列大幅面彩喷系统的结构进行360度旋转展示，立体感逼真。

4、实拍视频：含加工视频、展示视频，能全面的展现全系列大幅面彩喷系统从开机、编辑、加工到精美作品的成型过程。

5、文字信息：能对全系列大幅面彩喷系统的常见故障维修以及注意事项分门别类的进行解说描述，形成不同问题对应不同解决方案。

6、软件教学：针对加工产品所用到的编辑软件进行高清晰视频演示，并列举图形案例进行全方位的演示。

7、音效：配备背景音乐，能有效活跃学习者的兴趣以及吸引学习者的思维。

二、主体导航内容要求：

1、开关机顺序要求：

能够采用实拍视频或实物图形对全系列大幅面彩喷系统开关机流程进行可操作演示，让初学者直观了解并掌握开关机的顺序。

2、参与互动要求：以题库的形式调动学生的积极性，学生通过习题模拟能随时了解自己掌握程度，能进行综合的评分。

3、操作手册要求：本课件应附带产品使用手册，能全面丰富的了解设备的正常运行，故障排除的方法等，为进行实机操作时积累经验，同时也能避免操作时的误操作而导致损坏设备。

4、成品展示要求：应采用图片列表的模式，充分展示全系列大幅面彩喷系统加工后的精美作品。

5、注意事项要求：能够对全系列大幅面彩喷系统的应用、维修、维护进行提示。

6、软件操作：本系统能够对操作平台的软件编辑进行视频教学，并通过软件对图形加工等详细操作进行全面演示，能够起到对教师易于教学，对学生直观感受强烈，记忆深刻的效果。

7、操作平台：配备一张操作面板功能图，能够让初学者对全系列大幅面彩喷系统的功能起到引导作用。

8、3D动画：能够在三维软件环境里对全系列大幅面彩喷系统的结构进行360度旋转展示，立体感逼真。

9、演示：能够现场演示上述各项功能。
	1套

	3
	激光雕刻切割类

加工维修实训系统仿真软件
	功能技术指标要求：

1、利用虚拟现实技术：进行1:1模型搭建虚拟设备及外部厂房环境，全方位展示双光路激光雕刻切割机，让学生全面深刻了解双光路激光雕刻切割机的外部形态、尺寸大小、操作流程、培训方法和考核等情况。

★2、系统实景展示(包括实训系统控制台各部件实景展示和整机加工设备实景展示）：

★2.1实训系统控制台各部件实景展示：包括液晶控制面板、PLC控制面板、前控制面板、PLV元器件、操作平台后背板连接口、供电电源及与前面板各开关对应的交流接触器等都能进行实景展示；

★2.2整机加工部分实景展示：包括蜂窝状工作台、切割头、导轨、运动横梁、电机、红光镜片组、反射镜、激光电源、激光管和接地设施等都能进行实景展示；

2.3排风系统：包括排风机、排风管和连接线等都能进行实景展示；

2.4冷却系统：包括工业制冷水箱、水管和连接线等都能进行实景展示；

2.5空气泵：包括气泵、气管和连接线等都能进行实景展示；

2.6设备之间连接线路及总电源开关等都能进行实景展示；

2.7周边环境：例如厂房，办公设备等都能进行实景展示

3、软件系统

3.1登录系统：包括游客、学生、教师和管理员四种用户类型。

A:游客模式下，无需账号密码，用户可以选择自动浏览和自主学习的方式体验三维场景中培训系统所有流程动画演示效果

B:学生模式下，用户需要输入正确的账号和密码登陆系统，可以选择不同科目进行考试并查询考试成绩

C:教师模式下，用户可以统一发布考题，控制学生进行考试并查询所有学生成绩

D:管理员模式下，用户可以对学生、教师和管理者的账号进行增加、修改、查询和删除操作

★3.2培训系统：培训系统模式包括自动浏览（含语音讲解）和自主学习两种模式，让用户可以快速掌握设备操作流程。

主要内容有设备认知、电源设置、光学调整、仿真加工和故障维修五大模块。

A、设备认知：包括普通认知和拆装认知；B、电源设置：包括设备开启和设备关闭；C、光学调整：与真实设备调光方法一致；   

★D、仿真加工：二种图案，三种加工材料共六种仿真加工流程 .  

E、故障维修：包括开机无反应、无激光输出或激光输出弱、切割雕刻深度不理想、计算机与设备不联机、加工尺寸有误差或动作错误和滑块运动不理想六种

3.3考核评分系统：教师可以通过该系统给学生统一发布考题，学生也可以选择预置的考核题目进行考试，了解自己对设备操作的掌握程度。应具备如下项目功能：

3.3.1采用局域网数据库对学生考核的成绩数据进行增删改查

3.3.2系统实现以下功能：

A.教师统一教学；B.教师统一出题；

C.设备分类培训自动浏览，无需任何操作，该系统可根据培训流程设定的操作步骤，通过三维动画演示和二维信息提示相结合的方式为用户展示整个培训流程过程；对重点和难点部分给予特殊提示、特写镜头进行展示；例如：采用粒子系统模式激光的光线运行过程；

D.设备分类培训自主学习：用户可根据二维界面的信息提示，逐步选择三维场景中相关设备模型来触发流程交互。自动浏览和自主学习模式可任意切换，适应用户不同需求；

E.考核：可以进行分模块的考核。包括，设备认知、电源设置、光学调整、故障维修、仿真加工等；

F.成绩查询：可以按姓名、班级等进行分类查询考试成绩。
	1节点

	4
	UV平板打印

加工实训系统仿真软件
	1、利用虚拟现实技术，进行1:1模型搭建虚拟设备及外部厂房环境，全方位展示UV打印加工设备，让用户全面、深刻了解UV打印加工设备的外部形态、尺寸大小、操作流程、故障解决等情况。

★2、系统实景展示：

1）可实景展示设备之间连接线路及总电源开关；

2）冷却系统：可实景展示工业制冷水箱、水管和连接线；

3）打印操作台：可实景展示操作台上行程导轨、开关面板； 

4）打印喷头：可实景展示接近开关、喷头及配套线束 ；

5）墨盒：可实景展示一、二、三级及废墨盒；

6）设备周边环境：可实景展示厂房，办公设备。

3、软件功能应含：设备认知、电源设置、仿真加工、故障排查4个模块；

1）设备认知模块能够全方位实景展示设备的主体部件及诸多子部件模块，主要是针对UV打印加工设备的零部件构成进行外形展示和基础信息说明，包括电脑、水箱、开关面板、打印喷头、行程导轨、墨盒、工作台、鼓风机等模块实景展示及介绍；

2）具有真实感的设备展示和操作面板；

3）具有动态实时交互操作方式；

4）设备软件控制界面能在仿真软件中完整体现显示内容；

5）具备校徽仿真加工过程演示案例；

6）常见故障现象的维修教学与训练，系统包含设备操作时常见故障现象，

通过植入故障，观察故障现象，测试各相关部件的工作情况从而排除故障，含常用故障分析：喷头不出墨排查解决案例；

7）具备完整仿真加工操作过程：包含加工工件选放、开机操作、通电开关开启、加工程序选择及编写、仿真加工过程、系统关机操作等仿真演示；

8）多模式掌握学习内容，含：

★讲解模式：通过文字、语音、动画、图片等多种途径讲解操作过程；

★训练模式：通过文字、语音、错误提示等，按照要求完成操作流程；

9）硬件介绍模块：可对UV大幅面平板打印机整体、零部件的名称和作用进行介绍；

10）电源设置模块：含设备开启和设备关闭操作注意事项及操作方法介绍；

11）仿真加工模块：包括制图软件仿真和印刷软件仿真

故障排查模块；

12）故障排查模块：含UV大幅面平板打印机使用时常见故障现象的排除方法，针对喷头漏墨、喷色不均匀以及喷头不出墨情况进行排查介绍。

4、培训系统：培训系统模式包括自动浏览和自主学习两种模式，让用户可以快速掌握设备操作流程。

1）自动浏览功能：无需任何操作，该系统可根据培训流程设定的操作步骤，通过三维动画演示和二维信息提示相结合的方式为用户展示整个培训流程过程。 对重点和难点部分给予特殊提示、特写镜头进行展示。

2）自主学习功能：用户可根据二维界面的信息提示，逐步选择三维场景中相关设备模型来触发流程交互。自动浏览和自主学习模式可任意切换，适应用户不同需求。

6、系统要求：

1）系统可在Windows 7，Windows 10，Vista三个平台的32位和64位上正常运行

2）系统运行要求：运行流畅，肉眼看不见卡顿现象，实时渲染以及画面输出每秒30帧以上

6、 画面要求：

1）全中文界面，设计感强，图标指示清晰，操作便捷，效率高；

2）整体画面为实时三维渲染，可360度观看 ； 

3）三维模型比例与真实物体一致，无明显折线、锐角，轮廓清晰，体积感足；

4）贴图精度高，设备铭牌上字样清晰可见；

5）特效自然流畅。
	1节点

	5
	远程光纤激光切割加工维修综合实训系统（含配套教学资源包）
	1、机型要求：该机须具备独立式光机电控制装配调试维修实训平台、远程教学功能、远程服务系统（含实时监测、远程诊断、在线维修、方案推送）和客服平台；同时须具备整机加工功能和装配调试维修教学实训功能,整套系统包括整机设备加工实训单元、光机电控制装配调试维修实训单元、冷却系统调试维修实训单元；且所有电路系统实现开放式外接，采用模块化、功能化设计，方便实训教学。

1）远程教学须具备如下功能：

（1）在线视频功能；

（2）语音对讲功能；

（3）文字交流功能；

（4）文件互传功能。

2）远程服务系统须具备如下功能：

（1）远程诊断设备故障功能；

（2）精确定位故障原因；

（3）设备故障解决方案自主推送；

（4）数据及时传输保存。

3）客服平台须具备如下功能：

（1）日常保养提醒；

（2）在线保修处理、在线订购配件耗材和在线反馈意见建议；

 (3) 维修知识库动态更新；

（4）资源下载功能；

 (5) 记录查询统计。

4）加工实训单元须具备如下功能：

（1）实训主机及实训系统采用开放式结构。

（2）采用自动对焦系统，以便能完成平面切割，带有随动功能，能完成各种高低不平的材料切割；

（3）切割端面和表面应非常光滑，无需后期处理；

 (4）激光器采用：500W大功率连续光纤激光器

（5）机床应采用双齿条、双驱动运行机构，进口丝杆传动，进口伺服驱动。

（6）需自带切割废料收集系统。

（7）切割头应带有保护功能，防止碰撞产生损坏。

（8）聚集系统应带有保护措施，防止反射光损伤光纤系统。

（9）切割台面应具有可拆卸功能。

（10）应自带空气压缩系统，增加空气过滤、冷干，保证空气切割效果。

（11）采用全封闭式防尘装置。

激光模块：应使用掺稀土元素玻璃光纤作为增益介质的激光器，具有正反馈回路，激光振荡输出。具有过流、过压、流量保护装置，其电流、脉宽、频率均可调；能够用于切割和打孔；
激光器：应配备先进的光学系统、QBH接口，优质的扩束聚焦系统；

激光指示定位系统：应采用半导体激光器作指示光源，用作光学系统的调整基准及工作点的红光指示定位；

导光聚焦系统：应采用多片复合式聚焦镜，带同轴保护气体喷嘴，配备专用切割头以保证获得光滑整齐的切缝；

制冷系统：该机激光器应采用半腔水冷方式，冷却介质为去离子水或纯净水。具有欠流量、欠水压、超水温保护功能，双温控制，确保激光器能够安全运行；

计算机控制系统：四核处理器，固态硬盘+机械硬盘，4G内存，21寸液晶显示器，配备驱动控制板卡和激光切割专用软件，可兼容AUTOCAD,CORELDRAW等多种软件输出的文件。

5）独立式光机电控制装配调试维修实训平台须具备如下功能：

（1）具备器件识别、电器装配和导线连接测试功能；

（2）具备pc机控制和显示功能；

（3）具备软件编辑功能；

（4）具备激光电源功率控制调节功能。

6）光路系统装配调试维修实训单元须具备如下功能：

（1)具备光路传输系统装配调试维修实训功能；

（2) 具备激光头自动感应功能；

（3) 配备红光指示功能；

7）冷却系统调试维修实训单元须具备如下功能：

（1）配备全封闭式双循环冷却系统

（2）系统具有过载，压力，相序，流量，高、低温等保护信号报警等保护功能（配置常开和常闭输出以供选择。）

（3）采用智能型主控板，LED显示稳定并耐用，有多种设定和故障显示功能，

（4）配备出水压力表，具有观察压力及流量功能。

2、适用材料及行业要求：

适用材料：不锈钢、碳钢、合金钢、硅钢、弹簧钢、铝、铝合金、镀锌板、镀铝锌板、酸洗板、铜、银、金、钛等金属板材料切割。

适用行业：应用于钣金加工、航空、航天、电子、电器、地铁配件、汽车、粮食机械、纺织机械、工程机械、精密配件、轮船、冶金设备、电梯、家用电器、工艺礼品、工具加工、装饰、广告、金属对外加工、厨具加工等各种制造加工行业。

3、技术参数要求：

输出功率

500W

激光器类型

光纤激光器

加工幅面（长×宽）

1200mm×600mm

X轴行程

1200mm

Y轴行程

550mm

Z轴行程

100mm

最大速度

20m/min

最大加速度

0.3G

最大切割板材厚度

0.2-4mm(视材料而定)

X/Y轴定位精度

0.1mm/m

X/Y轴重复定位精度

+0.1mm

XYZ轴驱动方式

进口伺服电机

传动方式

进口滚珠丝杆

设备重量

1000Kg

工作台最大载重：

40kg

相数：

3

电源额定电压：

380V

频率：

50Hz

总电源防护等级：

IP54

激光参数

NA(标称)

0.060±0.005 

M²

≤1.10 

模场直径

21.0±0.5μm-

芯/包层直径

20/400微米

电缆长度 

10.5米

可维持输出功率(CW)

10 - 100%

发射波长

1064nm

最大输出功率

500W


	1套

	6
	远程多功能智能UV加工系统

（含配套教学资源包）
	1、机型要求：该机须具备远程教学功能、远程服务系统（含实时监测、远程诊断、在线维修、方案推送）和客服平台；

1）远程教学须具备如下功能：

（1）在线视频功能；

（2）语音对讲功能；

（3）文字交流功能；

（4）文件互传功能。

2）远程服务系统须具备如下功能：

（1）远程诊断设备故障功能；

（2）精确定位故障原因；

（3）设备故障解决方案自主推送；

（4）数据及时传输保存。

3）客服平台须具备如下功能：

（1）日常保养提醒；

（2）在线保修处理、在线订购配件耗材和在线反馈意见建议；

 (3) 维修知识库动态更新；

（4）资源下载功能；

 (5) 记录查询统计。

4）整机技术参数：

★喷头技术

  2x6x180 

墨滴大小

    1.5微微升

标准输出

    6平米/小时

高精度输出

    3平米/小时 

输出精度

最高可达5760x1440Dpi    

★喷码技术

电式喷墨方式

墨水类型

采用环保型，色彩靓丽，户外耐久度高的UV墨水

颜色配置

最高5色：C+M+Y+K+W  

★墨桶配置

5个墨盒，1升/个

RIP软件配置

PhotoprintFloraEdition 10.5,Caldera,Onyx  11

色彩控制

国际标准的Icc颜色控制，曲线和密度用户可调

文件格式

TIFF,JPEG,Postscript,EPS,PDF等

加工平台

高精度吸附平台，可以适用各种板材

加工幅面

1200mmx900mm的幅面

★介质厚度

150 mm

数据接口

高速USB传输

UV灯系统

双UV灯，双快门控制系统，快门可通过软件单独控制，每个UV灯都有能量可调，适用于各种不同需求

机器重量

400kg

   温度

20至30°C

相对湿度

20%-80%，纸质材料所需求最高湿度不得高于60%，否则会影响打印质量。其他混合材料，相对湿度建议高于40%，以有效的控制静电，保证打图质量

接入参数

输入：200-240VAC，单相，50/60Hz，32A

2、适用材料及行业要求：

适用行业：艺术玻璃加工，装饰装修，广告印刷，电子五金等各行各业

适用介质：亚克力，玻璃，瓷砖，木板，金属板，吊顶天花板，纸张，皮革，壁纸，布料，石料，PVC,地毯，雪弗板，有机玻璃，瓦楞纸等

3、教学资源包系统要求：

提供至少5套产品典型案例教学资源包（含可编辑修改图档、PPT课件、视频教学等），用于试加工验证、教学实施及设备功能展示
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	加工用耗材
	设备名称
型号
数量
单价（元）
金额（元）
3D寻边器
1
3280
5倍抗震端面圆弧尖刀
1
238
5倍抗震内孔尖刀
3
714
5倍抗震内螺纹刀杆
1
238
8倍抗震钨钢内孔尖刀
1
1380
8倍抗震钨钢内螺纹刀杆
2
2760
NSK推力轴承
1
78
RC1/8螺纹塞规
1
198
Rc1/8锥形丝攻 
3
414
超精加工无敌系列高性能钨钢铣刀
10
3980
超精加工无敌系列高性能钨钢铣刀
40
19920
超精加工无敌系列高性能钨钢铣刀
5
5900
超精加工无敌系列高性能钨钢铣刀
25
4450
超精加工无敌系列高性能钨钢铣刀
10
1780
超精加工无敌系列高性能钨钢铣刀
20
5560
大山工具车
2
37600
刀盘刀柄
1
285
顶针
100
350
短探针
10
4480
钢用超微粒钨钢铣刀
10
1880
钢用内R钨钢倒圆角刀
7
574
钢用内R钨钢倒圆角刀
10
820
钢用内R钨钢倒圆角刀
合计
155
钢用钨钢倒角刀
10
680
钢用钨钢圆鼻铣刀
3
888
高估钻头
5
595
高估钻头
5
55
高估钻头
5
105
高估钻头
8
192
高估钻头
3
78
高估钻头
5
140
高估钻头
5
260
高估钻头
5
375
高精密筒夹
10
1900
光盘
2
10
护目镜
　
3
144
黄铜 
6
1596
机械壁厚千分尺
2
1718
计时器
　
2
36
金刚锉
　
2
116
金刚石精密槽刀片
4
1940
金刚石精密圆弧槽刀片
4
1940
金刚石外圆尖刀片
2
360
精密槽刀片
5
4600
精密高光钨钢涂层螺旋铰刀
2
970
精密高光钨钢涂层螺旋铰刀
5
690
精密高光钨钢涂层螺旋铰刀
5
740
精密高光钨钢涂层螺旋铰刀
4
872
精密钨钢倒角刀
10
680
精密圆弧槽刀片
20
1960
镜面铝用钨钢铣刀
30
5940
镜面铝用钨钢铣刀
40
9920
镜面铝用钨钢铣刀
10
5800
镜面铝用钨钢铣刀
6
288
镜面铝用钨钢铣刀
22
1056
镜面铝用钨钢铣刀
15
720
镜面铝用钨钢铣刀
10
680
镜面铝用钨钢铣刀
15
2070
抗震内孔刀套
3
630
抗震内孔刀座
3
1260
抗震钻头刀套
1
210
劳保鞋
2
376
铝用内螺纹刀片
1
520
内R刀
2
164
内孔尖刀片
1
420
内螺纹机夹螺纹铣刀片
14
2590
纽扣电池
10
210
普通铝件
12
312
普通铝件
12
312
气管
1
75
强力型端面槽刀
1
485
强力型外槽刀杆
3
1155
强力型外槽刀杆
4
1540
强力型外槽刀杆

4

切断研磨机

1

塞尺

2

三丰百分表

1

深沟球刀

20

深沟球刀

20

深沟球刀

20

深沟铣刀

8

狮王铣刀柄钨钢涂层钻头

2

狮王铣刀柄钨钢涂层钻头

4

狮王铣刀柄钨钢涂层钻头

4

狮王铣刀柄钨钢涂层钻头

2
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	量块
	112件套（1级）
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	工具车
	980（长）*600(宽)*1100（高）mm
空车重280kg（橘黄色）
1：（6层重型抽屉）（不含最顶层）（顶层独立一个防盗锁紧装置，抽屉6层一个防盗锁紧装置）
抽屉第1-2层深度50mm；
抽屉第3-5层深度80mm；
抽屉第6层深度130mm；
2：双万向轮设计，轮子带锁紧装置；
3：顶部车盖支撑杆采取液压伸缩杆设计，顶层平高深度118mm（不含盖高度，开盖上有小孔设计，可自行装上挂件挂小件工具；
4：两侧置物板设置有刀柄卡位（可放置刀柄），不使用时可折叠收缩（左边卡位16个，右边卡位16个；
5：配有挡板，运输时可在抽屉前面装配锁紧。
6.工具车身印有狮王刀具logo。
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